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= Ko-RFID: Kollaboration in RFID-gestltzten Wertschopfungsnetzen
= Rahmenprogramm next generation media geférdert durch das BMWi

= Projektbeginn: Juli 2006, Laufzeit von ca. 3 Jahren

= Ziel: Gestaltung eines effizienten Logistik-Event-Managements in RFID-

gestutzten Logistiknetzwerken durch die Entwicklung von
Handlungsempfehlungen, Best Practices und Prototypen

= Partner:
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Optimaler Grad an Transparenz

TP 1- TP 2 -
Transparenz und «<—» Cost Benefit-Sharing >
Vertrauen
TP 3 - -
: Datenschutz und [
IT - Integratlon Datensicherheit
TP 4 — Integration von
RFID in ERP-gestitzte <« TP5-
Infrastrukturen Data Mining
TP 8 —
Standardisierung |
Applikationen
Y

TP 7 — RFID-basiertes
Logistik-Event-Tracking >
(Implementierung)
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Supply Chain-Event-Management

>>Ubemachen ) melden ) simuteren ) sievern ) messen }>

positive / negative Events

korrigierende / steuernde MalRnahmen operativ (z. B. Prozessoptimierung)

taktisch (z. B. verbesserte
Planungsgrundlagen)

Anpassung von Folgeprozessen

Neuplanung strategisch (z. B.
Lieferantenbewertung)

*[vgl. Wiesner / Lauterbach (2001)]; in Anlehnung an [Bretzke et al. (2002)]
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SemTalk im Projekt Ko-RFID Qo e KoRFD- Kolaboraton und REID

= |st-Analyse der von den RFID-Szenarien betroffenen
Geschaftprozesse bei den drei Praxispartnern

= Datenerhebung durch Sichtung von Dokumenten, Befragungen und
Diplomanden vor Ort

= Modellierung mittels eEPK
= Ziel war die Erstellung von Prozesshandbtchern
= Prozessmodellierung als Grundlage

- far die projektinterne Kommunikation

- fOr die Anforderungsanalyse des SCEM-Systems
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Prozesshandbucher

Top-Down Betrachtung -

<>

Ko-RFID - Kollaboration und RFID

Forschungszentrum next generation media

Wahl des erforderlichen Detaillierungsgrades
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Prozesshandbuch

DaimlerChrysler

Version 05. Juli 2007

Philipp
Seyit El
Simo
Stefan Vogeler

Erstelltim Rahmen des X
vom Bundesministerium Ber‘?'c,h
fiir Wirtschaft und Logistik

Technologie geférderten
Verbundprojektes
Ko-RFID

Dokumentation der
Ist-Situation als eEPK

Prozesshandbuch |Da|m\erChrysIer

2 DC Werk Berlin Marienfelde MLT-Fluss Prozess
252 Prozess ,MLT mit Motor verheiraten*

» Nachfolgend ist der Prozess ,MLT mit Motor verl

heiraten” als

Verfeinerun g von | MLT fiir vom
,V8/V12 MLT-Fluss* abgebildet.

IMLT mit Motor verheiraten

Prozessiibersicht

peoed
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/—‘ Verfeinerung
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/—‘ Aktivitatsebene
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Erfahrungen mit SemTalk Qo e KoRFD- Kolaboraton und REID

= Eingesetzte Version: SemTalk 2.3 mit Visio Prof. 2003

= Erweiterung des Meta-Modells des Wertschdpfungskettendiagramms um
Swimlanes

= Erweiterung der eEPK zur Differenzierung von Ereignissen (einfache

Ereignisse, RFID-Ereignissen (Trasponder gelesen) und komplexe
Ereignisse) war flr die Soll-Prozessmodellierung vorgesehen

= Generelle Schwierigkeiten im Umgang mit der Modellierungsmethodik

bei der Anwendung der Compose-Funktionalitat (Objekt- vs.
Verrichtungsorientiert)

= Hervorragender personlicher Support durch Fr. Weichhardt und Hrn.
Fillies

= Automatische Generierung eines Objektmodells

DLW oyt
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Generiertes Objektmodell

Ko-RFID - Kollaboration und RFID

Forschungszentrum next generation media
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= Methodik fur unternehmensubergreifende Prozessmodellierung

= Ableitung von Anforderungen aus RFID-basierten
Kollaborationsszenarien

= Analyse bestehender Modellierungssprachen

= Einsatz von SemTalk zur Metamodell-Erweitung und Modellierung von
Referenzprozessen

= Vero6ffentlichung von Metamodellen und erstellen Referenzprozessen auf
nttp://www.openmodels.org (in Anlehnung an die Open Source Initiative)
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Ko-RFID - Kollaboration und RFID
KO ntakt <.> Forschungszentrum next generation media
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